
Эргономика 
на металлургическом 
производстве
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США

Россия

Индия

• Уголь

• Сталь

• Плоский прокат

• Динамная и трансфор-

маторная сталь

• Полуфабрикаты

НЛМК Липецк

НЛМК ДанСтил

НЛМК Клабек

НЛМК Верона 

НЛМК Ла Лувьер

НЛМК Страсбург 

Манаж

НЛМК Европа

• Сталь

• Плоский прокат 

и толстый лист

• Сталь

• Плоский прокат

НЛМК США

• ЖРС

Окатыши

• Аглоруда

Стойленский ГОК

• Трансформаторная 

сталь

ВИЗ-Сталь

• Уголь

Алтай-Кокс

• Трансформаторная 

сталь

• Порезка

Ламинации

НЛМК Индия

Дания

Бельгия

Италия

Франция

17 площадок в 7 странах

Сбыт в 70 странах по всему миру

3,000 наименований продукции

45,000 сотрудников

Группа НЛМК



Точечные цифровые 

сервисы

Портфель цифровых 

продуктов

• Эффект от объединения 

нескольких решений 

на уровне агрегата

Умное 

производство

• Связанные решения 

на уровне цеха

Цифровизация производства: наш путь

• Поиск идей

• Поиск решения конкретных 

проблем производства 

• Quick wins
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УМНОЕ ПРОИЗВОДСТВО

АВТОМАТИЧЕСКИ (в реальном времени)

АДАПТИРУЕТ И СТАБИЛИЗИРУЕТ производственные процессы

ПО ВСЕЙ ЦЕПОЧКЕ (от сырья до конечного продукта)

ПОД ПОРТФЕЛЬ ЗАКАЗОВ и изменение контекста

Умное производство: что это

УМНОЕ ПРОИЗВОДСТВО В СТРАТЕГИИ 2030

Вклад в «котловые» 

цели ОЭ за счет 

стабилизации 

технологии

EBITDA

Обеспечение адаптивности 

производства 

для «интегрированного 

планирования»

OTIF

Реализация 

мероприятий 

«ландшафта 

компетенций»

LTIFR

ПО ЧЕТЫРЕМ НАПРАВЛЕНИЯМ:

ТЕХНОЛОГИЯ

Автоматический выбор режимов, шихтовок 

с учетом характеристик материалов, смежных 

участков, состояния оборудования

Автономный транспорт, краны, конвейера; 

автоматическая маршрутизация, аттестация, 

упаковка продукции; укрупнение постов 

управления

Сквозная оптимизация портфеля, планов 

производства, логистики и запасов по всей 

цепочке

Мониторинг состояния оборудования 24/7; 

увязка планов ТОиР и производства

ОРГАНИЗАЦИЯ 

ПРОИЗВОДСТВА

ПЛАНИРОВАНИЕ

РЕМОНТЫ 

И ОБОРУДОВАНИЕ
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СТАН-2000, ЦГП
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Мнемосхема ЦГП Сервис распределения слябов по печам FIPC

Жизненный цикл валков Сервис качества смотки рулона Темп прокатки
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1 – оптимальная зона моторного поля
2 – зона легкой досягаемости моторного поля
3 – зона досягаемости моторного поля
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Ожидание VS Реальность


